Bohrerauswahl

nach Werkstoffen und Bohrtiefe

Familie Seite

HSS mit Kiihlkanalen | ohneBeschichtung
HSSCo Zylinderschaft CTiN
HM Kegelschaft - TiAIN

-_-- 10/12XD

Werkstoff Kaltleiter Harte |Familie Seite| Familie Seite| Familie Seite| Familie Seite| Familie Seite| Familie Seite| Familie Seite
12440 12540 34 | 126.40 35
56 57
53 54
Leicht bearbeitbarer
Weichstahl (hoher
Schwefel-und =500
Phosphorgehalt)
12440 12540 34 | 126.40
56
| 69 | 53
Kohlenstoffstahl 52
(0,4%C) unlegiert, < 800
Baustéhle 67
126.40
Kohlenstoffstahl
(>0,4%C) 800-1.000
Unlegiert Harte 53
Legierte Stahle,
einsatzgehartet <700
und verglitet
Legierte Edelstahle, 33 | 125.40 34 | 126.40
Stahle (nitriert)
| 69 | 53
52
Baustéhle, legierte, 67
eisatzgehartet 700-1.000
und vergltet
Werkzeugstahle <850
12540 34 112640 35
Legierte
Werkzeugstahle 800-1.000 6 57
Legierter,vergiteter
Edelstahl 1.000-1.200
(unverformbar,
Matrizenbau)
65 | 184.43 124.40 33 | 125.40 34 | 126.40 35
184.44 31
ROSfﬁEi‘-’; 185.43 182.40 51
austenitischer
sulfuricus Stahle, SEEY 125280 ‘ ‘ 2
leicht bearbeitbarer
10040 1 37 27
180.40 43
192.40 62
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| [ [ [ [ 3o | sxbp | 8xp_ | 10m2xp
< S o) altieite arte a e elte a e ele a S elte a S elte a e ele a S elte a S elte

65 | 184.43 124.40 33 | 125.40 34 | 126.40 35
Rostfreier Cr-Mo- 17 18 184.44 31
Stahl, ferritisch 185.43 18343 182.40 51
und martensitisch. <850
Saurebestandiger ek 217 [plesets 25
Stahl 100.40 37 | 181.40 27
| 18040 43
19240 62
184.43 124.40 33 | 125.40 34 | 126.40 35
Rostfreier, 17 18 es gl
austenitischer 185.43 183.43 182.40 51
" <850
Cr-Ni-Stahl 185.44 21 | 183.44 25
hitzebestandig 10040 37 | 18140 27
- |18040 43
192.40 62
Rostfreier
martensitisch Stahl. 4:;{6’:3
Geharteter Stahl
184.43 124.40 33 | 125.40 34 | 126.40 35
Speziallegierungen: 17 18 184.44 31
Nimeie (Hesiloy, 185.43 183.43 182.40 51
Inconel, Monel usw.
Tt wiiel safine 185.44 21 | 183.44 25
Legierungen 100.40 37 | 181.40 27
- |18040 43
192.40 62
Federstahl >1.300 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Manganstahl >1.300
65 | 184.43 12440 33 | 125.40 34 | 126.40 35
17 18 64 | 184.44 31 55 56 57
185.43 18343 63 | 182.40 51 69 53 54
Guss: Ssonp 18544 21 | 18344 25 | «nur fiir Harte 50 52
Grauguss: GG < 100.40 37 47 | <250HB 68 67
Sphéaroguss: GGG
Temperguss: <350 HB 36 o0 49
GTW-GTS 180.40 43 66
192.40 62
47
36
58
Geharteter Guss > 350 HB!
17 18
Spréde Messi
prode Messig 5
17 18
185.43 18343
Aéher Messig 185.44 21 | 18344 25
41
60
18543 18343 18443 12440 W 33 | 12540 I 34 | 12640 IO 35 |
185.44 21 | 183.44 25 184.44 31
Hochfester M
Spezialmessing
60
181.40 27
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Reines Kupfer

3xD 5xD

18543 183.43

Familie‘ Seite Familie‘ Familie Seite

18344

185.44

Kupfer-Nickel, Kupfer-Zink, Kupfer-
Magnesium, Kupfer-Siliziumlegierungen

25

46

48

18

184.43

Beryliumlegierungen

Cu-Zn-Pb, Kupfer-Aluminium, Kupfer-

25

4

60

18

184.43
184.44 31

Zinc und Zinklegierungen (Zamak)

Magnesiumlegierungen

Reines Aluminium und
Aluminiumlegierungen

24.1
Schmelzlegierungen AlSi <10%Si

25

M

60

18

18444 31

25

45

46

48

18

45

46

48

242
Schmelzlegierungen AlSi 10-14%Si

Thermoplaste (weiche Kunstoffe)
wie PVC, Plexiglas, Zulluloid,
Nylon, Polystyren

Gepresste Platten, Pappe..

Kunststoffe mit organischer Fillung.

ICHTMETALISCHE WERKSTOFFE

Hartkautschuk (Ebonit,Vulkanit).
Kunst harze (Bakelit, Galalith,
Erynoid-Kunsthorn)

Warmebestandige

Graphit

Faserzement, Schiefer, Marmor

5
46 o o] s
48
47
18
25
46
.................. 48
5




