Classic series | Typ NF
HSSCo 5 % 5xD

Standard Spiralbohrer

Spiralbohrer mit Kegelshaft

Konstruktionsmerkmale und technische Einzelheiten und Anwendungsbereiche

Die hohe Hitzebestandigkeit von HSSCo und die Auslegung des Werkzeugs mit verstarktem Kern Gber die gesam-
te Lange sind Figenschaften, die diesen Spiralbohrer besonders geeignet fiir Arbeiten in harten, resistenten und
schwer zerspanbaren Materialien macht. Einsatz fur: Stahl und Stahlguss, legiert und unlegiert 900-1200 N/mm?
(einige) Chrom-Nickel-Stahle-ferritische und martensitische Inox-Stahle- sdurefeste Stahle-Federstahle-Hartguss:
Grau Temper -und Kugelpgraphitguss.

Spiralwinkel Standard (DIN1414 typ N)
Spitzenwinkel 1300

Kegalmantelschliff und

Spitzenanschliff Kernausspitzung DIN1412-A

Kerndicke Grosser als normal
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ToleranzD h8 10 168 87 A192401000000 56,71

e GER DIN 1414 105 168 | 87 A192401050000 59,06

; ) 1 175 | 9% A192401100000 61,98

Oberflachenvergiitung | Golden-Braun M5 | 175 o4 A192401150000 70,46

12 182 101 A192401200000 65,32

12,5 182 101 A192401250000 67,20

D 13 182 101 A192401300000 69,40

13,5 189 108 A192401350000 87,66

I A A 14 189 | 108 A192401400000 77,77

14,5 212 114 A192401450000 87,23

15 212 114 A192401500000 90,05

155 | 218 120
16 218 120
16,5 223 125
17 223 125
17,5 228 130
18 228 130
- 185 | 233 135
19 233 135
195 238 140
20 238 140
20,5 238 140
21 243 145
21,5 | 243 145
22 248 150
22,5 248 150
vy -~ 23 253 155
235 | 253 155
24 281 160
245 | 281 160
25 281 160
255 | 281 160
26 286 165
26,5 286 165
27 291 170
27,5 | 291 170
28 291 170
285 | 291 170
29 296 175
29,5 2% 175
30 296 175
32 334 185
34 339 190
36 344 195
\J 38 349 | 200
40 349 | 200

A192401550000 90,41
A192401600000 94,71
A192401650000 99,61
A192401700000 99,16
A192401750000 95,39
A192401800000 101,38
A192401850000 109,36
A192401900000 109,25
A192401950000 132,55
A192402000000 116,03
A192402050000 141,55
A192402100000 139,57
A192402150000 182,68
A192402200000 160,77
A192402250000 195,60
A192402300000 181,69
A192402350000 192,53
A192402400000 208,77
A192402450000 221,71
A192402500000 208,96
A192402550000 267,52
A192402600000 245,07
A192402650000 285,62
A192402700000 267,21
A192402750000 300,66
A192402800000 306,15
A192402850000 347,29
A192402900000 317,21
A192402950000 317,98
A192403000000 297,56
A192403200000 366,45
A192403400000 414,36
A192403600000 493,11
A192403800000 569,09
A192404000000 699,36
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Schnittgeschwindig-

Werkstoff Kerten /i Vorschubreihe nach Durchmesser
e -mm“m“—““““
3 (A) 0,160 0,200 0,250 0,280 0310 0,350 0400 0,500
4 15 20 (A) 0,160 0,200 0,250 0,280 0310 0350 0400 0,500
5 10 16 (A) 0,100 0,130 0,160 0,180 0,200 0,220 0,250 0310
6 14 14 (A) 0,130 0,160 0,200 0,220 0,250 0,280 0310 0,400
7 8 12,5 (A) (B) 0,130 0,160 0,200 0,220 0,250 0,280 0310 0,400
8 63 10 0,100 0,130 0,160 0,180 0,200 0,220 0250 0310
10 4 63 0,100 0,130 0,160 0,180 0,200 0,220 0,250 0310
13.1 30 35 0,200 0250 0310 0350 0/400 0450 0,500 0630
13.2 22 32 (B) (A) 0,250 0310 04400 0450 0,500 0,560 0,630 0,800

Kiihlmittel: (A) Emulsion / (B) Schneidél / (C) Trocken / (D) Pressluft / (E) Wasser rp.m.=Vc x 1000/ (m x D)



