16/.30

Konstruktionsmerkmale und technische

Spiralwinkel
Spitzenwinkel
Spitzenanschliff

Kerndicke
Kernangstieg

Nutenform
Toleranz

Andere Merkmale

Oberflachenvergiitung

LATZ N

Standard
(DIN1414 typ N)

118°

Kegalmantelschliff und
Kernausspitzung DIN1412-A

Normal
Normal
Normal

h7 Durchmesser D,
h8 Durchmesser d

DIN 1414
Nitriert

Classic series
HSS

60° Form D

Stufenbohrer fur Zentrierungen

‘ Typ N

Einzelheiten und Anwendungsbereiche

Stufenbohrer zur Anbringung von Zentrierpunkten 60° mit Gewinde gem. DIN 332, Blatt 2 Form D (Kontakt direkt,
gerade, frontal). Besonders geeignet fiir selbstzentrierende Gewindeschneidautomaten in denen das Werksttick
gleichzeitig frontal platziert und zentriert wird.

0 [dla Ll ] ] ko | preis

8 33 43 63 23 11 126 M4 | A167300800000 89,04
10 42 53 67 27 13 1515 M5 A167301000000 100,70
12,5 50 64 71 33 16 189 M6 | A167301250000 110,24
14 6,8 84 88 41 195 23 M8 ' A167301400000 104,94
16 85 | 105 94 47 23 27,7 M10 A167301600000 119,78
20 102 13 105 59 28 345 M12 | A167302000000 156,88
25 14,0 17 132 6 3 413 M16 | A167302500000 220,48

163.30

LATZ N

S
S

7 3
Q -«
wp 3

Classic series
HSS

‘ Typ N

60° Form DR

Stufenbohrer fur Zentrierungen

Konstruktionsmerkmale und technische Einzelheiten und Anwendungsbereiche

Spiralwinkel
Spitzenwinkel
Spitzenanschliff

Kerndicke
Kernangstieg
Nutenform
Toleranz

Andere Merkmale

Oberflachenvergiitung

Standard
(DIN1414 typ N)

118°

Kegalmantelschliff und
Kernausspitzung DIN1412-A

Normal
Normal
Normal

h7 Durchmesser D,
h8 Durchmesser d

DIN 1414
Nitriert

Stufenbohrer zur Anbringung von Zentrierpunkten 60° mit Gewinde gem. DIN 332, Blatt 2 Form DR (Kontakt
direkt, gerade, frontal). Besonders geeignet fir selbstzentrierende Gewindeschneidautomaten in denen das
Werkstiick gleichzeitig frontal platziert und zentriert wird.

Co Ta o le| s L[ Lo b o] e lwr] oo | o

8 33 43 67 | 675 | 63 23 1 126 | 425 | 21 5 M4 | A168300800000 94,34

10 42 53 81 845 67 27 13 1515 538 24 63 M5 | A168301000000 @ 102,82
12,5 5 64 96 1045 71 33 16 189 | 695 | 28 8 M6 | A168301250000 | 113,42
14 638 84 122 1 125 88 4 19,5 23 77 33 10 M8 | A168301400000 115,54
16 85 105 | 149 11485 94 47 23 27,7 | 958 | 3385 16 M10 | A168301600000 | 133,56
20 102 13 181 1845 105 59 28 | 345 1206 44 20 | M12  A168302000000 172,78
25 14 17 23 234 | 132 67 33 413 11477 1 52 25 M16 | A168302500000 | 239,56
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